15. ДОБЫЧА ПОЛЕЗНЫХ ИСКОПАЕМЫХ, ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ПРОИЗВОДСТВА, ПРОИЗВОДСТВО И РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ, ГАЗА И ВОДЫ / MINING AND QUARRYING, MANUFACTURING, ELECTRICITY, GAS AND WATER SUPPLY

	15.33. ПРОИЗВОДСТВО ОСНОВНЫХ ВИДОВ ПРОДУКЦИИ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА

PRODUCTION  OF BASIC TYPES OF METALLURGICAL PRODUCTS

	(миллионов тонн / million tonnes)

	
	2010
	2014
	2015
	2016
	

	Чугун
	48,0
	51,5
	52,4
	51,9
	Cast iron

	Сталь
	66,8
	70,5
	69,4
	69,8
	Steel

	Прокат готовый черных металлов
	55,0
	61,2
	60,4
	60,5
	Finished rolled ferrous metals

	из него прокат листовой (без покрытий)
	24,4
	27,6
	27,7
	27,6
	of which rolled sheets (without coatings)

	в том числе холоднокатаный
	6,6
	8,6
	8,3
	8,0
	including cold rolled sheets

	Прокат плоский с покрытиями
	3,6
	5,6
	5,5
	5,3
	Flat-rolled sheets with coatings

	Трубы стальные
	9,2
	11,3
	11,4
	10,4
	Steel pipes 

	15.34. ПРОИЗВОДСТВО ОТДЕЛЬНЫХ ВИДОВ ПРОДУКЦИИ МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА

PRODUCTION  OF SELECTED TYPES OF METALLURGICAL PRODUCTS

	(тысяч тонн / thousand tonnes)

	
	2010
	2014
	2015
	2016
	

	Слитки и литая заготовка, произведенные 
в конвертерах
	42407
	46673
	47194
	46454
	Ingots and cast sections produced In converters

	Слитки и литая заготовка, произведенные 
в электропечах
	19122
	21167
	19920
	21548
	Ingots and cast sections produced in electric 
furnaces

	Прокат плоский горячекатаный 
из нержавеющей стали
	39,9
	26,0
	22,6
	33,6
	Stainless steel flat hot-rolled sheets  

	Прокат плоский и лента широкая 
холоднокатаные из нержавеющей 
стали шириной не менее 600 мм
	21,2
	7,7
	4,8
	4,6
	Stainless steel cold-rolled flat sheets and wide strip with a width not less than 600 mm

	Прутки горячекатаные, горячетянутые, 
экструдированные и кованые (кроме катанки) и профили из нержавеющей стали
	36,9
	30,6
	29,0
	28,1
	Stainless steel hot-rolled, hot-drawn, extruded and forged bars (except rods) and sections

	Рельсы из черных металлов, включая 
токоведущие рельсы с деталями 
из цветных металлов
	954
	931
	855
	1259
	Ferrous metals rails, including current-conducting rails with parts of non-ferrous metals

	Прокат плоский холоднокатаный с покрытиями из стали (кроме нержавеющей и быстрорежущей) шириной не менее 600 мм
	3622
	5604
	5445
	5244
	Cold-rolled flat sheets coated with steel (except stainless and high-speed steel) with a width not less than 600 mm

	Уголки, профили фасонные и специальные  
из железа и нелегированной стали, прочие прутки из прочей легированной стали, 
деформированные или отделанные 
в холодном состоянии
	189
	70,9
	100
	113,8
	Angles, sections and profiles of iron and non-alloy steel, other bars of alloy steel, deformed 
or cold-finished

	Прутки холоднотянутые из нержавеющей стали; уголки, профили фасонные и специальные из легированной стали, деформированные или отделанные в холодном состоянии
	32,4
	5,5
	6,7
	11,6
	Stainless steel cold-drawn rods; alloy steel angles and sections, deformed or cold-finished

	Уголки, фасонные и специальные профили 
из железа или нелегированной стали
	837
	1582
	1372
	1354
	Iron or non-alloy steel angles, shaped and 
special sections 

	Уголки, профили фасонные и специальные 
из нержавеющей стали
	14,4
	58,3
	45,4
	64,4
	Stainless steel angles, shaped and special 
sections

	Прутки холоднотянутые из железа 
и нелегированной стали прочие
	140
	164
	91,4
	103
	Other iron or non-alloy steel cold-drawn rods  

	Прокат плоский стальной шириной 
менее 600 мм, без покрытия
	660
	620
	583
	494
	Steel flat-rolled sheets with a width not less than 600 mm, without coating

	Трубы бурильные высокопрочные
	30,6
	37,5
	39,4
	45,1
	High tensile drill pipes

	Трубы обсадные высокопрочные
	281
	467
	401
	542
	High tensile casing pipes 

	Трубы насосно-компрессорные 
высокопрочные
	168
	128
	167
	185
	High tensile tubing pipes


	15.35. ОТДЕЛЬНЫЕ ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ РАБОТЫ ОРГАНИЗАЦИЙ 
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА

TECHNICAL AND ECONOMIC INDICATORS OF ORGANIZATIONS ENGAGED IN 
METALLURGICAL MANUFACTURING

	(в процентах / percent)

	
	2010
	2014
	2015
	2016
	

	Удельный вес производства слитков 
и литой заготовки, произведенных 
в конвертерах и электропечах, 
в общем объеме выплавки стали
	92,0
	96,2
	96,7
	97,4
	Share of production of Ingots and cast sections produced in converters and
electric furnaces in total volume of  
steelmaking

	Отношение производства готового 
проката к выплавке стали
	82,3
	86,8
	87,1
	86,6
	Ratio of finished steel production to steelmaking

	Удельный вес проката листового 
(без покрытий) в общем объеме 
производства готового проката
	44,4
	45,1
	45,9
	45,6
	Share of flat products (without coating)
in total volume of
finished steel production

	Удельный вес холоднокатаного листа 
в общем объеме производства проката листового (без покрытий)
	26,9
	31,1
	29,8
	29,1
	Share of cold-rolled sheets
in total volume of  rolled sheets
production (without coating)

	15.36. ТЕМПЫ РОСТА (СНИЖЕНИЯ) ПРОИЗВОДСТВА ОСНОВНЫХ ВИДОВ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ

GROWTH (DECREASE) RATE OF MANUFACTURE OF BASIC NON-FERROUS METALS

	(в процентах к предыдущему году / percent of previous year)

	
	2014
	2015
	2016
	

	Алюминий первичный
	94,1
	95,5
	92,3
	Primary aluminum 

	Свинец необработанный
	95,8
	113,5
	98,5
	Unwrought lead 

	Цинк необработанный нелегированный
	102,8
	87,1
	107,1
	Unwrought not alloyed zinc  

	Медь рафинированная нелегированная необработанная
	101,9
	98,1
	100,7
	Unalloyed refined unwrought 
copper

	Никель необработанный
	98,2
	95,1
	82,9
	Unwrought nickel
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